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PARAMETRY TECHNICZNE PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
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Nazwa przedmiotu zaméwienia: Uniwersalna elektromechaniczna maszyna wytrzymatosciowa

Lp.

Parametry
technicz
ne

Parametry wymagane przez
Zamawiajacego

Parametry oferowane
(wypetnia Wykonawca)
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4.

Rama
wytrzymatosciow
a

Obcigzalnosé do 5 kN.
Wysokos¢é maszyny max 1600
mm.
Zakres predkosci badawczych:
-Minimalna predkosc¢ obcigzania
nie wieksza niz 0,05 mm/min.
-Maksymalna predkosc¢
obcigzania nie mniejsza niz 500
mm/min.
Maszyna musi by¢ wyposazona w
wytgcznik awaryjny
(bezpieczenstwa).
Dokfadnos¢ sterowania
predkoscig nie gorsza niz + 0,5%.
Doktadnos¢ pomiaru odksztatcen
nie gorsza niz = 0,5%.
Doktadnos¢ pomiaru odksztatcen
nie gorsza niz = 0,5%.
Profil umozliwiajgcy mocowanie
dodatkowego oprzyrzgdowania

Glowica
pomiarowa sity o
obcigzalnosci
5kN

Klasa doktadnosci gtowicy

pomiarowej sity 0,5 wg ISO 7500-

1 w zakresie od 0,025 kN do 5 kN

lub réwnowazne

Zamawiajgcy wymaga aby
gtowica byta kompatybilna z
elektronika i oprogramowaniem,
oraz aby mozliwosc¢ jej
demontazu nie wigzata sie z
ingerencjg w rame objetg
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gwarancjg producenta.

Elektronika
sterujaco -
pomiarowa

Sterowanie napedem maszyny.
Pomiar wartosci sity i
przemieszczenia.

Funkcja automatycznego
rozpoznawania i kalibracji
dostarczonych z maszyng
przetwornikéw pomiarowych.

Czestotliwos¢ przesytania grup
pomiarowych na jednostke
komputera PC co najmniej 1
kHz.

System ograniczania Kkolizji

Mozliwosé komunikacji maszyny z
komputerem przy uzyciu USB,
LAN lub Ethernet.

Oprogramowanie
do testow
wytrzymatosciow
ych

Jezyk oprogramowania: polski
Mozliwo$é wykonywania testow
rozciggania, sciskania, zginania,
odrywania, delaminaciji z
mozliwoscig sterowania:

-predkoscig przesuwu belki
-dlugosciag przemieszczenia
-czasem obcigzenia

Tworzenie raportow wraz z
wykresami pomiaréw oraz
mozliwos¢ eksportu danych do
programow Excel.

Modut do wykonywania kalibraciji
gtowicy pomiarowe;j sity przy
pomocy programu.

Mozliwo$¢ wykonywania
obliczen parametrow
wytrzymatosciowych w czasie
rzeczywistym (w trakcie
wykonywania testu).

Mozliwo$¢ automatycznego
zdiagnozowania awarii
bezposrednio z poziomu
oprogramowania (on-line).

Modut do rejestracji wideo
przebiegu badania umozliwiajgcy
synchronizacje nagrywanego
filmu z wykresem tworzonym
podczas badania.

Funkcja automatycznego

powrotu do pozycji wyjsciowe;

lub pozycji zero.

Oprogramowanie musi

umozliwia¢ sterowanie m.in.

ekstensometrem.

Oprogramowanie ma

umozliwia¢ wykonywanie testow

Sciskania oraz rozciggania

2|Strona



[¢)]

Instalacja i
uruchomienie

Po zainstalowaniu i
uruchomieniu maszyny
akredytowany serwis
producenta maszyny
przeprowadzi:

kalibracje dostarczonych gtowic
pomiarowych sity (zgodnie z
normg ISO 7500-1) wraz z
wystawieniem oficjalnego
Swiadectwa wzorcowania
zgodnego z wymogami ILAC
kalibracje przemieszczenia belki
pomiarowej maszyny (zgodnie z
normg ASTM E2309) oraz
kalibracje predkosci belki
pomiarowej maszyny (zgodnie z
normg ASTM E2658) wraz z
wystawieniem oficjalnego
Swiadectwa wzorcowania
zgodnego z wymogami ILAC

6| Serwis

W ramach serwisu
gwarancyjnego urzgdzenie musi
by¢ serwisowane przez
laboratorium posiadajgce
akredytacje zgodnie z
migedzynarodowg normg
ISO/IEC 17025:2017. Certyfikat
potwierdzajacy, ze laboratorium
posiad powyzszy certyfikat
winno by¢ dostarczone
kazdorazowo przez serwisanta
w formie kopii poswiadczonej za
zgodnos¢ z oryginatem.

* Wykonawca ma obowigzek podaé¢ w kolumnie nr 4 wszystkie wymagane parametry. Nie

dopuszcza si¢ mozliwosci potwierdzenia oferowanych parametrow stlowem ,,TAK”.

/miejscowosc/

Podpis(y) osoby/oséb upowaznionych do
reprezentacji Wykonawcy/Wykonawcow/
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